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ODPOWIEDZ NA PYTANIE DOTYCZACE ZAPYTANIA OFERTOWEGO
NR FCN/UE/008/2019

w sprawie wyboru najkorzystniejszej oferty na dostawe systemu do badania jednorodnosci
temperatury i dokfadnosci toru pomiarowego piecow w ramach projektu pt.: ,Nowa
generacja elementow ztgcznych dla przemystu naftowego, gazowego i petrochemicznego”,
ktorego dofinansowanie realizuje Zamawiajagcy w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwd¢j 2014 - 2020, Os priorytetowa |Ill: Wsparcie innowacji w
przedsiebiorstwach, Dziatanie 3.2: Wsparcie wdrozen wynikéw prac B + R, Poddziatanie 3.2.2:
Kredyt na innowacje technologiczne.

Nr projektu: POIR.03.02.02-00-1674/19
1. Tresé pytania:
,,Jaka jest nominalna diugos¢ czujnika termoparowego wraz z przewodem i jakg
przewidujemy dlugosc ptaszcza czujnika termoparowego oraz jaka dtugosc przewodu?”
Odpowiedz:
., Ptaszcz termopary fi 3mm o diugosci 4000 mm plus przewod kompensacyjny 3000 mm.
Daje to catkowitq dtugosé czujnika pomiarowego (plaszcz + przewéd kompensacyjny)
7000 mm. Wiasciwym bytoby uzycie zapisu "czujnik pomiarowy" zamiast "termopara

plaszczowa" (czujnik pomiarowy = termopara plaszczowa + przewod w izolacji

silikon/silikon / oplot metalowy) ”.
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